
PEINTURES D‘UTILISATION 
COURANTE



SyStème mULtI-tINt® de HemPeL

mULtI-tINt® de HemPeL est un système de teintes à dosage volumétrique développé par 
Hempel en 1993 pour répondre à la demande de ses clients concernant la composition de 
teintes spéciales à partir des couleurs internationales normalisées telles que RAL, British 
Standard 381C et BS-4800, NCS, Munsell et d’autres systèmes de couleurs industriels et 
internationaux. En raison des récents changements sur le marché et dans la réglementation, 
ainsi que de notre engagement à proposer des produits plus respectueux de l’environnement, 
Hempel vient de développer un système MULTI-TINT® amélioré, avec solvant mais sans plomb.

Le système solvanté mULtI-tINt® de HemPeL se compose d’un jeu de 16 pâtes teintées 
permettant à Hempel de créer des couleurs sans plomb, comprenant quelque 3 500 recettes de 
couleur différentes à partir des couleurs internationales normalisées. 

Le système en phase aqueuse mULtI-tINt® de HemPeL se compose d’un jeu de 12 pâtes 
teintées, toutes sans plomb, comprenant quelque 950 recettes de couleur différentes à partir 
des couleurs internationales normalisées.

Pour de plus amples informations, veuillez contacter votre bureau Hempel local.

PROteCtION deS INVeStISSemeNtS deS CLIeNtS 

Fondée en 1915 et spécialisée dans la fabrication des peintures pour le secteur maritime et 
l’industrie lourde, Hempel est à présent l’une des premières sociétés mondiales dans le domaine 
des revêtements industriels. Nous produisons et vendons des peintures pour les marchés 
maritimes, de l’anti-corrosion, des conteneurs, des yachts et de la décoration. Nos revêtements 
protègent les investissements de nos clients contre les forces corrosives de la nature, ce qui 
permet d’en prolonger la durée de vie, d’en réduire les coûts de maintenance mais aussi de les 
rendre encore plus attrayants. Hempel offre des peintures anti-corrosion de très grande qualité 
destinées principalement à protéger les surfaces des ouvrages en acier dans les secteurs suivants 
: infrastructure, industrie pétrochimique, grues, turbines éoliennes, ponts, voitures ferroviaires, 
usines chimiques et autres secteurs. Hempel accorde une attention particulière à la mise au point 
et la mise en œuvre de solutions économiques et respectueuses de l’environnement qui aideront 
les clients à répondre aux normes environnementales tout en contrôlant les coûts. Par ailleurs, 
Hempel propose des solutions adaptées aux besoins particuliers des clients, qui se basent sur 
ses nombreux travaux de recherche et son énorme expérience internationale. Outre les peintures 
solvantées classiques (à forte teneur en matières solides), notre gamme s’étend également 
aux peintures en phase aqueuse et autres peintures à usages spécifiques. Hempel propose 
des peintures à base de résines de silicone, d’alkydes, de vinyles, d‘acrylates, d’esters époxy, 
d’époxydes, de goudrons époxy, de polyuréthanes, de silicates de zinc et de silicones.
Pour en savoir plus, rendez-vous sur www.hempel.fr

de nombreux centres d’essais et de recherche ont homologué les peintures Hempel. 
Les produits sont certifiés pour des conditions d’utilisation très variées, et ils sont conformes aux réglementations actuelles.

GUIDE DES PeINtUReS d’UtILISAtION COURANte
Cette description générale ne présente que certaines peintures sélectionnées, conçues pour la protection anti-corrosion dans le secteur industriel. Elles sont produites dans la plupart des usines Hempel 
et sont disponibles partout. Les peintures destinées aux applications spécifiques, les produits dédiés à des marchés et à des fabrications hors standard, et les revêtements personnalisés ne figurent pas 
dans cette description générale. Pour recevoir des informations détaillées, des spécifications et des prix pour un projet particulier, veuillez contacter votre représentant Hempel local ou bien le bureau 
Hempel le plus proche indiqué au dos de cette publication.

Légende:
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Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

ALkydeS

• Séchage rapide
• Bonne adhérence sur l’acier
• Bons résultats en cas d’application à la brosse
• Contient du phosphate de zinc

Un revêtement d’apprêt / de finition 
anticorrosion à couche unique/double 
pour les structures en acier, les pièces 
communes en acier et une multitude 
d’applications dans l’industrie de 
l’acier lourde et légère sur des surfaces 
en intérieur et en extérieur, dans 
des atmosphères moyennement à 
modérément corrosives.

10170 / blanc
autres teintes 

possibles
mat 49 445 g/l 1 heure

7 m2/l
70 μm

60 - 80
(120) μm

HeMPeL’S 
SPeed-dRy 
ALkyd  
43140

• Contient du phosphate de zinc
•  Conforme à la Directive  

européenne 2004/42/CE
•  Homologué comme un matériau limitant la 

propagation des flammes s’il est utilisé dans le 
cadre d’un système de peinture prédéfini

Primaire monocomposant haute 
performance pour les systèmes 
HEMPALIN destinés à la protection 
de l’acier dans des atmosphères 
moyennement à modérément corrosives.

40760 / vert mat 49 407 g/l 2 - 4 heures
12,3 m2/l

40 μm
30 - 50 μm

HeMPALIn 
PRIMeR  
12050

• Pigments antirouille
• Séchage rapide
•  Homologué comme un matériau limitant la 

propagation des flammes s’il est utilisé dans le 
cadre d’un système de peinture prédéfini

Primaire polyvalent, destiné aux 
surfaces métalliques et en acier, pour 
les systèmes HEMPALIN ou HEMPATEX 
dans des atmosphères moyennement 
à modérément corrosives.  Réduit le 
nombre de primaires pour la maintenance

12170 / gris mat 42 517 g/l 2 heures
8,4 m2/l
50 μm

25 - 80 μm

HeMPeL‘S  
UnI-PRIMeR 
13140

• Séchage rapide

Une sous-couche à usage général dans 
les systèmes de peinture alkydes pour 
les structures en acier d’intérieur et 
d’extérieur, le bois, le plâtre, etc., dans 
des environnements moyennement à 
modérément corrosifs.

10000 / blanc mat 53 380 g/l 4 heures
13,3 m2/l

40 μm
30 - 40 μm

HeMPALIn 
UndeRCOAT 
42460

• Séchage rapide
• Contient du phosphate de zinc
•  Non-pollution des chargements de céréales 

testée par Newcastle Occupational Health & 
Hygiene, Grande-Bretagne.

Primaire antirouille pour l’acier et les 
pièces de machinerie, à la fois comme 
primaire d’atelier pour une protection 
temporaire et comme primaire à usage 
général pour la protection de l’acier 
dans des atmosphères moyennement à 
modérément corrosives. 

12170 / gris mat 47 445 g/l 1 heure
5,9 m2/l
80 μm

40 - 80 μm

HeMPAQUICk 
PRIMeR  
13624

* la variation des valeurs est de ±1 %

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise

3

Alkydes /  
AcRyliques

AcRyliques /  
Époxydiques

Époxydiques
pRotection  

incendie  pAssive / 
Zinc-silicAte

Zinc-silicAte /   
silicone  et  

polysiloxAne

silicone et  
polysiloxAne / 
polyuRÉthAnes

polyuRÉthAnes vinyl esteR et polyesteR /  
diveRs

diluAnts



* la variation des valeurs est de ±1 %

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

ALkydeS

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

ACRyLIQUeS

• Contient de l’aluminium
• Bonne réflexion de la lumière
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE 
•  Conforme à la réglementation FDA sur les 

denrées alimentaires à sec 
•  Non-pollution des chargements de céréales 

testée par Newcastle Occupational Health & 
Hygiene, Grande-Bretagne.

En tant que couche de finition sur les 
structures en acier et en bois, à l’intérieur 
et à l’extérieur, dans des environnements 
moyennement à modérément corrosifs, 
là où une surface aluminium ou une 
réflexion de la lumière est requise, et/ou 
pour les surfaces modérément chaudes.

19000 / 
aluminium

brillant 38 506 g/l 5 heures
15,2 m2/l

25 μm

Épaisseur 
sèche 

indiquée: 
25 μm

HeMPeL‘S 
SILVIUM  
51570

• Résistant aux intempéries
• Flexible
•  Résistance à l’eau de mer, au déversement 

accidentel d’huile minérale et aux 
hydrocarbures aliphatiques

•  Conforme à la Directive européenne  
2004/42/CE

Couche de finition monocomposant 
haute performance pour les salles 
des machines, les hauts de cuves, les 
moteurs principaux et les machines 
auxiliaires

10000 / blanc
toutes teintes

brillant 46 429 g/l 6 - 8 heures
15,3 m2/l

30 μm
30 - 40 μm

HeMPALIn 
enAMeL  
52140

•  Bonne rétention de la couleur  
et de la brillance

• Séchage rapide

Couche de finition sur l’acier dans 
des environnements moyennement à 
modérément corrosifs

10000 / blanc
toutes teintes

brillant 39 498 g/l 1 heure
9,8 m2/l
40 μm

Épaisseur 
sèche 

indiquée: 
40 μm

HeMPAQUICk 
enAMeL  
53840

• En phase aqueuse
• Séchage rapide
• Bonnes propriétés anticorrosion
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE
•  Homologué comme un matériau limitant la 

propagation des flammes s’il est utilisé dans le 
cadre d’un système de peinture prédéfini

Primaire des systèmes en phase 
aqueuse, pour les structures en acier 
à l’intérieur et à l’extérieur dans des 
environnements moyennement à 
modérément corrosifs. 
Primaire des systèmes de peinture en 
phase aqueuse pour l’acier galvanisé à 
chaud, l’aluminium et l’acier inoxydable 
dans des environnements moyennement 
corrosifs

12170 / gris
10000/blanc

mat 43 41 g/l 1,5 heure
5,7 m2/l
75 μm

50 - 100 μm

HeMUCRyL 
PRIMeR  
HI-BUILd  
18032

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise
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Alkydes /  
AcRyliques

AcRyliques /  
Époxydiques

Époxydiques
pRotection  

incendie  pAssive / 
Zinc-silicAte

Zinc-silicAte /   
silicone  et  

polysiloxAne

silicone et  
polysiloxAne / 
polyuRÉthAnes

polyuRÉthAnes vinyl esteR et polyesteR /  
diveRs

diluAnts



* la variation des valeurs est de ±1 %

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

ACRyLIQUeS

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

éPOxydIQUeS

• Contient un plastifiant non chloré
•  Bonne rétention de la couleur  

et de la brillance
• Séchage physique
•  Résistance à l’eau de mer, aux éclaboussures 

des hydrocarbures aliphatiques, des huiles 
animales et végétales

Couche de finition des systèmes 
HEMPATEX pour l’intérieur et l’extérieur 
dans des environnements modérément à 
sévèrement corrosifs.

10000 / blanc
toutes teintes

satiné 
brillant 31 606 g/l 3 - 4 heure

8,9 m2/l 
35 µm

Épaisseur 
sèche 

indiquée: 
35 μm

HeMPATex 
enAMeL  
56360

• En phase aqueuse
• Séchage rapide
• Excellente stabilité de la couleur

Une peinture en phase aqueuse, 
à dispersion polyacrylique et 
hydrofonctionnelle

10000 / blanc
autres teintes 

possibles
brillant 44 5 g/l 1,5 heure

5,9 m²/l
75 μm

50 - 100 μm

HeMUCRyL 
enAMeL  
HI-BUILd  
58030

• Contient du phosphate de zinc
• Séchage et manipulation rapide

Primaire d’atelier pour la protection 
des tôles d’acier décapées et d’autres 
structures en acier pendant les périodes 
d’entreposage et de construction

50890 / rouge mat 22 658 g/l 5 - 10 min
10,5 m2/l  

20 µm
20 - 25 µm

HeMPeL‘S 
SHOPPRIMeR e 
15280

• Riche en zinc réticulé par polyamide
•  Réticulation produisant un revêtement  

résistant à l’usure et hautement  
résistant à l’eau

•  Conforme à la norme SSPC-Paint 20, type 2, 
niveau 2 et à la norme ISO 12944-5

Une peinture époxy-zinc en deux 
composants pour l’application en ligne sur 
des conteneurs et tout support acier  

19830 / gris 
rougeâtre

satiné mat 50 458 g/l 2 heures
12,5 m2/l

40 μm
15 - 50 μm

HeMPAdUR 
ZInC  
15360

•  Époxy phénolique réticulé par adduct  
d’amine (Novolac) 

•  Excellente résistance à un vaste  
éventail de produits chimiques 

•  Résistance maximale à la corrosion - longévité 
prolongée avec une maintenance minimale 

• Procédures après-séchage rapides  

Une peinture époxy-phénolique (Novolac) 
en deux composants utilisée pour le 
revêtement des cuves contenant de 
l’huile et d’autres types de produits 
chimiques

11150 / gris clair mat 68 321 g/l 4 - 6 heures
6,8 m2/l
100 μm

Épaisseur 
sèche 

indiquée: 
100 μm

HeMPAdUR 
15500

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise

5

• Séchage physique
• Bonne rétention de la couleur
•  Résistant aux éclaboussures d’eau  

de mer, d’eau, d’hydrocarbures aliphatiques, 
d’huiles animales et végétales

• Contient du phosphate de zinc

Primaire, couche intermédiaire ou couche 
de finition pour les systèmes HEMPATEX
Primaire de réparation et couche de 
retouche ou couche de finition pour le 
revêtement des conteneurs

11480 / gris
toutes teintes

mat 42 509 g/l 4 heures
4,2 m2/l
100 μm

75 - 125 μm

HeMPATex  
HI-BUILd  
46410

Alkydes /  
AcRyliques

AcRyliques /  
Époxydiques

Époxydiques
pRotection  

incendie  pAssive / 
Zinc-silicAte

Zinc-silicAte /   
silicone  et  

polysiloxAne

silicone et  
polysiloxAne / 
polyuRÉthAnes

polyuRÉthAnes vinyl esteR et polyesteR /  
diveRs

diluAnts



* la variation des valeurs est de ±1 %

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

éPOxydIQUeS

• Excellentes propriétés d’adhérence
• Résistance à l’abrasion et aux impacts
• Contient du phosphate de zinc
• Température d’application à partir de -10 °C
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE 

Primaire pour les systèmes HEMPATEX, 
HEMPADUR et HEMPATHANE, destiné 
aux surfaces galvanisées à chaud, 
en aluminium et en acier inoxydable. 
Applicable lorsqu’il est impossible de 
rendre la surface rugueuse

11630 / blanc 
cassé

mat 55 389 g/l 3 heures
11 m2/l
50 μm

50 - 80 μm

HeMPAdUR 
15553

• Séchage rapide
• Contient du phosphate de zinc
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE

Primaire ou couche intermédiaire pour 
les systèmes HEMPADUR conseillé 
particulierement pour les travaux 
en atelier lorsque’un délai court de 
recouvrement est souhaité

12170 / gris
12430 (MIO) /
gris rougeâtre

mat 62 351 g/l
1 - 1,5 
heures

6,2 m2/l
100 μm

75 - 150 μm

HeMPAdUR 
FAST dRy 
15560

• Réticulation par adduct de polyamide
• Hautement résistant à la corrosion
•  Température d’application à partir  

de -10 °C
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE
• La teinte 21780 contient du phosphate de zinc

Primaire de maintenance et réparation, 
couche intermédiaire et couche de finition 
des systèmes HEMPADUR
Convient en tant que primaire (décapage) 
des systèmes époxydiques et comme 
revêtement en voile sur GALVOSIL

12430 (MIO) /
gris rougeâtre

mat 54 414 g/l 3 - 4 heures
5,4 m2/l
100 μm

50 - 125 μm

HeMPAdUR 
15570

• Hautement résistant à l’abrasion
• Agrément ACQPA

Un primaire époxydique en deux 
composants destiné aux surfaces 
exposées à une abrasion sévère et en 
tant que primaire de décapage pour les 
systèmes époxydiques robustes, conçus 
pour les surfaces immergées ou non

56880 / rouge
satiné 
brillant 44 498 g/l 3 heures

11 m2/l
40 μm

30 - 50 μm

HeMPAdUR 
15590

• Pigmenté au zinc
• Résistance à la corrosion
•  Température d’application à partir  

de -10 °C
•  Conforme à la norme SSPC-Paint 20, type 2, 

niveau 3 et à la Directive européenne 
2004/42/CE

• Agrément ACQPA

Primaire pour acier 
Acier peint avec un primaire d’atelier 
au zinc où les points endommagés, les 
soudures, etc., ont été nettoyés à l’outil 
électrique 
Application en ligne pour les conteneurs

19830 / gris 
rougeâtre

satiné mat 66 324 g/l 3 heures
13,2 m2/l

50 μm
50 - 75 μm

HeMPAdUR 
ZInC  
17340

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise
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Alkydes /  
AcRyliques

AcRyliques /  
Époxydiques

Époxydiques
pRotection  

incendie  pAssive / 
Zinc-silicAte

Zinc-silicAte /   
silicone  et  

polysiloxAne

silicone et  
polysiloxAne / 
polyuRÉthAnes

polyuRÉthAnes vinyl esteR et polyesteR /  
diveRs

diluAnts



* la variation des valeurs est de ±1 %

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

éPOxydIQUeS

• Contenu riche en zinc
• Séchage rapide
•  Protection cathodique contre un dommage 

mécanique local
•  Résistance à l’usure et hautement résistant aux 

intempéries
• Excellente adhérence  
• Réticulation jusqu’à -10 °C
•  Conforme à la norme SSPC-Paint 20, type 2, 

niveau 2, à la norme ISO 12944-5 et à la 
Directive européenne 2004/42/CE

• Agrément ACQPA/NORSOK

Primaire polyvalent et de longue durée 
sur acier, conforme à la législation sur 
les COV, pour les systèmes époxydiques, 
acryliques et vinyliques dans des 
environnements moyennement à 
sévèrement corrosifs

19830 / gris 
rougeâtre

mat 65 332 g/l 1 heure
13 m2/l
50 μm

50 - 75 µm

HeMPAdUR 
ZInC  
17360

• Contenu riche en zinc
•  Protection cathodique contre un  

dommage mécanique local
• Séchage rapide
• Température d’application à partir de -10 °C
•  Conforme à la norme NORSOK M-501, rév. 5, 

système N° 1
• Agrément ACQPA/NORSOK

Primaire polyvalent et de longue 
durée sur acier, à forte viscosité, pour 
les systèmes époxydiques dans des 
environnements corrosifs de catégorie C5 
maximum
Convient à une utilisation dans le cadre 
d’un système de peinture homologué 
NORSOK M-501 système N° 1

10830 / gris mat 60 340 g/l 1 heure
12 m2/l
50 μm

50 - 75 μm

HeMPAdUR 
PRO ZInC 
17380

• Séchage rapide
• Contient du phosphate de zinc
• Fractions solides élevées         
• Température d’application à partir de -10 °C
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE

En tant que primaire pour des 
environnements faiblement à 
moyennement corrosifs. En tant 
qu’intermédiaire ou finiton des systèmes 
époxy pour des environnements 
moyennement à sévèrement corrosifs. 

11480 / gris
satiné 
brillant 74 238 g/l 1,5 hueres

7,4 m2/
100 μm

80 - 125 µm

HeMPAdUR 
FAST dRy 
17410

• Revêtement dur et résistant
•  Bonne résistance à l’abrasion, à l’eau  

de mer et à différentes huiles
•  Excellentes propriétés anticorrosives et très 

bonnes propriétés mécaniques
• Température d’application à partir de -10 °C
• Séchage rapide
•  Conforme à la législation européenne sur les COV      
•  Conforme aux exigences de la norme IMO-PSPC 

(résolutions MSC.215(82) et MSC.288(87))

Revêtement interne pour les cuves 
d’entreposage d’eau ou de produits 
pétroliers. Système de primaire 
époxydique universel haute performance 
pour une utilisation dans l’air ou dans 
l’eau, y compris dans les cuves de ballast 
à eau, les cuves d’huiles et pour les 
applications en atelier qui requièrent une 
manipulation et un recouvrement rapide. 

12170 / gris
50630 / rouge

satiné mat 72 277 g/l 4 heures
5,8 m2/l
125 μm

100 - 200 μm

HeMPAdUR 
QUATTRO 
17634

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise
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Alkydes /  
AcRyliques

AcRyliques /  
Époxydiques

Époxydiques
pRotection  

incendie  pAssive / 
Zinc-silicAte

Zinc-silicAte /   
silicone  et  

polysiloxAne

silicone et  
polysiloxAne / 
polyuRÉthAnes

polyuRÉthAnes vinyl esteR et polyesteR /  
diveRs

diluAnts



* la variation des valeurs est de ±1 %

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

éPOxydIQUeS

• Sans solvant
• Sans COV
•  Conforme à la norme NORSOK M-501, 

système N° 4

Un revêtement robuste en deux 
composants destiné à l’acier et au béton 
soumis à des conditions sévèrement 
corrosives et/ou à des impacts, tels que 
les zones exposées aux éclaboussures et 
les ponts de navire
Convient pour une application à des 
températures supérieures à 20 °C

41690 / gris vert
autres teintes 

possibles

satiné 
brillant 100 0 g/l 8 heures

0,4 m2/l
2,5 mm

Épaisseur 
sèche 

indiquée :
2,5 mm

HeMPAdUR 
SPRAy-gUARd 
35490

• Sans solvant
• Faible teneur en COV
•  Conforme à la norme NORSOK M-501, 

système N° 4

Un revêtement robuste en deux 
composants destiné à l’acier et au béton 
soumis à des conditions sévèrement 
corrosives et/ou à des impacts, tels que 
les zones exposées aux éclaboussures et 
les ponts de navire
Convient pour une application à des 
températures comprises entre 10 °C et 
20 °C

41690 / gris vert
autres teintes 

possibles

satiné 
brillant 100 10 g/l 8 heures

0,4 m2/l
2,5 mm

Épaisseur 
sèche 

indiquée :
2,5 mm

HeMPAdUR 
SPRAy-gUARd 
35493

• Époxy à 100 % de fraction solide 
• Réticulation rapide, époxy à forte viscosité 
• Bonne résistance à l’eau douce                                                                                                                               
• Excellentes propriétés d’application                                                                                            
•  Large intervalle pour l’épaisseur d’application 

(250 – 1000 microns)                                               
•  Produit à forte viscosité qui peut être appliqué 

en une seule couche                                                               
• Couleur claire avec aspect lisse et brillant 
•  Usage pour l’eau potable certifié par le WRAS 

jusqu’à 350C                                                           
•  Haute résistance aux impacts – faible risque 

d’endommager les tubes pendant le transport 
et l’installation                                                                                                           

• Adhérence supérieure sur l’acier 

En tant que revêtement pour cuves d’eau 
potable et pipelines en acier.

20320 / crème brillant 100 7 g/l 2,5 heures
2,5 m2/l
400 μm

250 - 1000 μm

HeMPAdUR 
35520

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise
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Alkydes /  
AcRyliques

AcRyliques /  
Époxydiques

Époxydiques
pRotection  

incendie  pAssive / 
Zinc-silicAte

Zinc-silicAte /   
silicone  et  

polysiloxAne

silicone et  
polysiloxAne / 
polyuRÉthAnes

polyuRÉthAnes vinyl esteR et polyesteR /  
diveRs

diluAnts



* la variation des valeurs est de ±1 %

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

éPOxydIQUeS

•  Époxy à 100 % de fraction solide  
et réticulé par adduct de polyamine

•  Produit à forte viscosité qui peut être  
appliqué en une seule couche        

• Bonne résistance à l’eau douce
• Sans alcool benzylique
• Excellentes propriétés anticorrosion
•  Usage pour l’eau potable certifié par le 

WRAS (BS6920) jusqu’à 350C, la norme 
NSF/ANTI 61, l’EPAL, le Folkehelseinstituttet 
(Norvège) et la norme AWWA/ANSI C210-07

Revêtement pour cuves d’eau potable et 
pipelines

50900 / rouge 
clair

brillant 100 0 g/l 10 hueres
5 m2/l

200 μm
200 - 400 μm

HeMPAdUR 
35560

•  Peinture époxy-phénolique (Novolac)  
sans solvant et à forte viscosité

•  Propriétés très élevées de protection  
contre la corrosion

•  Excellente résistance à l’abrasion et aux 
produits chimiques

•  Conforme à la Directive européenne  
2004/42/CE

•  Application possible en couche d’épaisseur 
sèche très importante

• Agrément SEA

Revêtement des cuves d’entreposage 
neuves et anciennes contenant 
des huiles, des combustibles, des 
biocarburants et un vaste éventail 
de produits chimiques dans des 
environnements corrosifs de catégorie C5 
maximum.
Peut être utilisé conjointement avec de la 
fibre de verre pour créer un revêtement 
de cuves renforcé et résistant

20320 / crème
50900 / rouge

satiné 
brillant 100 35 g/l 9 heures

3 m2/l
300 μm

250 - 600 μm

HeMPAdUR 
35760

• Réticulation par adduct d’amine
•  Résistance à l’abrasion, l’eau de mer,  

les huiles minérales, les hydrocarbures 
aliphatiques et les éclaboussures de pétrole et 
d’autres produits apparentés

• Renforcé avec des flocons de verre
•  Convient à une exposition précoce à l’eau car la 

réticulation se poursuit sous l’eau
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE
• Agrément NORSOK

Un primaire époxydique à forte viscosité 
utilisé principalement dans les zones 
soumises à l’abrasion et/ou dans des 
environnements hautement corrosifs tels 
que les zones à éclaboussures, les pilotis 
de jetée et les ponts de travail
Peut être utilisé comme revêtement 
intérieur des cuves d’entreposage pour le 
pétrole brut et le fioul

19990 / noir brillant 87 188 g/l 6 heures
2,5 m2/l 
350 μm

350 - 500 µm

HeMPAdUR 
MULTI-
STRengTH gF 
35870

• Sans solvant
• Réticulation par amine
•  Excellente adhérence et résistance  

au pétrole brut jusqu’à 93 °C

Une peinture époxy-phénolique (Novolac) 
en deux composants utilisée comme 
revêtement intérieur de réservoirs, 
pipelines, etc. pour le pétrole brut, l’eau 
et la production d’eau

20320 / crème
satiné 
brillant 100 22 g/l 11 heures

2,5 m2/l 
400 μm

250 - 500 μm

HeMPAdUR 
35900

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise
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Alkydes /  
AcRyliques

AcRyliques /  
Époxydiques

Époxydiques
pRotection  

incendie  pAssive / 
Zinc-silicAte

Zinc-silicAte /   
silicone  et  

polysiloxAne

silicone et  
polysiloxAne / 
polyuRÉthAnes

polyuRÉthAnes vinyl esteR et polyesteR /  
diveRs

diluAnts



* la variation des valeurs est de ±1 %

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

éPOxydIQUeS

• Résistance à l’abrasion et à la corrosion
• Agrément ACQPA

Un primaire de maintenance et de 
réparation pour les systèmes HEMPADUR 
dans les environnements sévèrement 
corrosifs et un primaire à forte viscosité 
pour la maintenance par exemple des 
zones à éclaboussures, des pilotis de 
jetée, des coques de navire et des cuves 
de ballast
Convient à une application dans des 
conditions humides et dans le cas d’une 
exposition précoce à l’eau

19990 / noir
autres teintes 

possibles
brillant 84 176 g/l 6 heures

2,4 m2/l
350 μm

125 - 350 μm

HeMPAdUR 
MULTI-
STRengTH 
45540

• Bonnes propriétés de mouillage
• Faible perméabilité à l’eau
• Résistance à l’abrasion et aux impacts
•  Résistance à l’eau de mer, aux huiles 

minérales, aux hydrocarbures aliphatiques, 
aux éclaboussures de pétrole et aux produits 
apparentés

• Inoffensif pour les chargements de céréales
• Température d’application à partir de -10 °C
•  Conforme à la Directive européenne 2004/42/

CE et à la norme BS 476 : partie 7 : 1997

Primaire, couche intermédiaire, couche 
de finition pour le revêtement des cuves 
de ballast ou les travaux de maintenance 
et réparation

50630 / rouge
satiné 
brillant 60 367 g/l

11 heures
5°C

4 m2/l
150 μm

125 - 175 μm

HeMPAdUR 
45143

• Résistance à l’abrasion et à la corrosion
• Faible teneur en COV
• Catégorie corrosive C5
•  Conforme à la norme NORSOK M-501, 

système N° 7 et à la Directive européenne 
2004/42/CE

• Agrément NORSOK

Primaire de finition et peinture robuste 
pour rampes, ponts et coques de navire

12340 / gris
satiné 
brillant 79 250 g/l 7 - 8 heures

4 m2/l
200 μm

150 - 250 μm

HeMPAdUR 
MULTI-
STRengTH 
45751

• Dans les climats froids
•  Résistance à l’abrasion et à la corrosion 

agressive
•  Température d’application à partir de -10 °C
•  Conforme à la norme NORSOK M-501, 

système N° 7.
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE
• Agrément NORSOK

Primaire de finition robuste destiné aux 
environnements corrosifs de catégorie C5 
maximum

12340 / gris
satiné 
brillant 79 234 g/l

8 - 10 
heures
10°C

4 m2/l
200 μm

150 - 250 μm

HeMPAdUR 
MULTI-
STRengTH 
45753

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise
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Alkydes /  
AcRyliques

AcRyliques /  
Époxydiques

Époxydiques
pRotection  

incendie  pAssive / 
Zinc-silicAte

Zinc-silicAte /   
silicone  et  

polysiloxAne

silicone et  
polysiloxAne / 
polyuRÉthAnes

polyuRÉthAnes vinyl esteR et polyesteR /  
diveRs

diluAnts



* la variation des valeurs est de ±1 %    ** Directement applicable sur les surfaces réticulées au silicate de zinc (produits GALVOSIL) ou métallisées par pulvérisation pour réduire l’écaillement.     
*** Teinte aluminium pigmentée 19870 / aluminium foncé et 19000 / aluminium clair

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

éPOxydIQUeS

•  Réticulation par adduct de polyamide à 
forte viscosité

• Bonnes propriétés de mouillage
• Intervalles de recouvrement prolongés
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE    
•  Réticulation à basse température (-5 °C)  
•  Agrément NORSOK

Primaire universel toute surface, couche 
intermédiaire ou couche de finition pour 
les systèmes à utilisation intensive, 
les travaux d’entretien en immersion, 
la maintenance et les réparations 
mineures**

12170 / gris
12430 (MIO) / 
gris rougeâtre
toutes teintes

***

satiné 
brillant 80 216 g/l

12 heures
10°C

6,4 m2/l
125 μm

125 - 200 μm

HeMPAdUR 
MASTIC  
45880 

• Résistance à l’abrasion
• Auto-apprêtage
•  Température minimale de réticulation 0 °C 
• Bonne résistance à l’eau

Revêtement robuste résistant à l’eau 
destiné aux surfaces où sont requis 
un niveau élevé de résistance à 
l’abrasion et/ou une réticulation à basse 
température.
Primaire universel ou primaire 
anticorrosion à haute performance
En tant que revêtement de finition 
anticorrosion lorsque l’aspect esthétique 
est de moindre importance

50630 / rouge satiné mat 75 236 g/l 2 - 3 heures
3,4 m2/l 
225 μm

200 - 300 μm

HeMPAdUR 
MULTI-
STRengTH 
45851

• Réticulation par adduct de polyamide
• Séchage rapide
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE

Un primaire époxydique à forte 
viscosité en deux composants pour les 
atmosphères modérées à moyennes et 
un revêtement intermédiaire ou de finition 
pour les systèmes à base époxydique 
soumis à des atmosphères moyennement 
à sévèrement corrosives
Couche de finition pour les surfaces où 
l’aspect esthétique extérieur habituel des 
peintures époxydiques est acceptable
**

20450 / crème
RAL 9001

satiné 
brillant 70 298 g/l 2 heures

5,6 m2/l
125 μm

80 - 150 μm

HeMPAdUR 
47140

• Adduct de polyamine
• Revêtement dur et résistant
• Contient du phosphate de zinc
• Contenu en oxyde de fer micacé
•  Température d’application à partir de -10 °C
• Séchage rapide
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE
• Agrément ACQPA

Primaire ou couche intermédiaire 
des systèmes HEMPADUR pour les 
applications d’atelier de recouvrement 
rapide, les applications sur site où 
lorsque des intervalles de recouvrement 
de longue durée sont requis pour les 
couches de finition polyuréthane

13610 / gris
50630 / rouge 

brun
73640 / blanc

mat 65 348 g/l 1 heure
6,5 m2/l
100 μm

75 - 200 μm

HeMPAdUR 
47200

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise
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Alkydes /  
AcRyliques

AcRyliques /  
Époxydiques

Époxydiques
pRotection  

incendie  pAssive / 
Zinc-silicAte

Zinc-silicAte /   
silicone  et  

polysiloxAne

silicone et  
polysiloxAne / 
polyuRÉthAnes

polyuRÉthAnes vinyl esteR et polyesteR /  
diveRs

diluAnts



* la variation des valeurs est de ±1 %    ** Directement applicable sur les surfaces réticulées au silicate de zinc (produits GALVOSIL) ou métallisées par pulvérisation pour réduire l’écaillement.     

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

éPOxydIQUeS

•  Réticulation par adduct de polyamide  
à forte viscosité

• Fraction solide élevée
• Contient du phosphate de zinc
• Séchage rapide
• Intervalles de recouvrement prolongés
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE     
• Agrément ACQPA 

Primaire, couche intermédiaire ou couche 
de finition des systèmes époxydiques ou 
primaire à une seule couche destiné aux 
environnements corrosifs de catégorie C4 
maximum**

11480 / gris 
foncé

11150 / gris clair
50710 / rouge 

brun

satiné 
brillant 75 245 g/l 2 heures

6 m2/l
125 μm

80 - 125 μm

HeMPAdUR 
47960

• Résistance élevée aux produits chimiques
• Réticulation par adduct d’amine
• Contenu en phénol
• Très bonne adhérence
• Résistance à l’eau et aux températures élevées
•  Conforme à la norme APCS 2A, 2B et 2C 

d’ARAMCO

Revêtement intérieur des cuves, 
pipelines, réservoirs d’eau potable, 
etc., pour l’eau chaude, l’eau de mer, le 
pétrole brut.

11150 / gris clair
50900 / rouge

mat 68 316 g/l 4 - 6 heures
6,8 m2/l
100 μm

Épaisseur 
sèche 

indiquée : 
100 μm

HeMPAdUR 
85671

• Constitue un revêtement dur et résistant
• Réticulation à basse température
• Bonnes propriétés de mouillage
• Agrément ACQPA

En tant que primaire toute surface, 
couche intermédiaire de renforcement 
ou couche de finition dans des systèmes 
époxydiques robustes où de faibles 
émissions de COV et de fortes épaisseurs 
sont exigées
Un revêtement universel pour la 
maintenance des cuves de ballast et des 
coques de navire, et l’acier neuf
En tant que couche de finition où 
l’aspect esthétique extérieur habituel des 
peintures époxydiques est acceptable
**

17050 / gris
satiné 
brillant 77 220 g/l 4 heures

3,9 m2/l
200 μm

125 - 200 μm

HeMPAdUR 
MASTIC  
8588e

Alkydes Alkydes /  
AcRyliques

AcRyliques /  
Époxydiques

Époxydiques
pRotection  

incendie  pAssive / 
Zinc-silicAte

Zinc-silicAte /   
silicone  et  

polysiloxAne

silicone et  
polysiloxAne / 
polyuRÉthAnes

polyuRÉthAnes vinyl esteR et polyesteR /  
diveRs

diluAnts RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise

12



* la variation des valeurs est de ±1 %    ** Résistance à des températures sèches (non cycliques) ou des pics de température sèche temporaires jusqu’à 500 °C. Résistance à des cycles de températures sèches jusqu’à 400 °C.

• Séchage rapide
• Avec solvant
• Protection passive contre l’incendie
•  Conforme aux normes EN13381-8, BS476-

21 et ETA 12/0581 selon la norme ETAG018 
partie2 et certificat Certifire N° CF 5146

Protection intumescente contre l’incendie 
des structures en acier d’intérieur et 
d’extérieur
Convient aux poutres et colonnes 
ouvertes, ainsi qu’aux sections creuses 
particulierement pour les applications en 
atelier
Système de réparation et de retouche

10000 / blanc mat 75 ±3 344 g/l 20 min 
1 m2/l

750 μm

Dépend de la 
résistance au 
feu requise

HeMPACORe 
One Fd  
43601

• En phase aqueuse
• Protection passive contre l’incendie
• Sans COV
•  Conforme aux normes EN13381-8 et 

ETA 13/1051 selon la norme ETAG018 partie 2

Protection intumescente contre l’incendie 
adaptée aux applications en atelier et 
sur site, pour les poutres et colonnes 
ouvertes, ainsi que les sections creuses
Système de réparation et de retouche

10000 / blanc mat 67 ±3 0 g/l 30 min 
1 m2/l

750 μm

Dépend de la 
résistance au 
feu requise

HeMPACORe 
AQ  
48860

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

descriptionPROTeCTIOn 

InCendIe 

PASSIVe

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

ZInC-SILICATe

• Contient du zinc
•  Excellente résistance aux produits  

chimiques dont le pH est compris entre  
6 et 9

•  Hautement résistant à l’abrasion et aux 
intempéries

•  Protection cathodique contre un dommage 
mécanique local

•  Conforme à la norme ASTM A-490 classe « B », 
à la norme SSPC-Paint 20, type 1, niveau 1 et à 
la norme ISO 12944-5

•  Inclus dans le GUIDE DE PROTECTION DES 
CHARGEMENTS 
**

Primaire antirouille robuste à réticulation 
automatique pour le revêtement des 
cuves ou système unique complet pour 
une protection longue durée de l’acier 
dans des environnements corrosifs de 
catégorie C5 maximum.

19840 / gris 
métal

mat 64 434 g/l 0,5 heure
12,8 m2/l

50 μm
50 - 80 μm

HeMPeL‘S 
gALVOSIL 
15700

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise
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• Avec solvant
• Protection passive contre l’incendie
•  Conforme aux normes EN13381-8,  

BS476-21 et ETA 12/0581 selon la norme 
ETAG018 partie2 et certificat Certifire 
N° CF 5146

Protection intumescente contre l’incendie 
des structures en acier d’intérieur et 
d’extérieur
Convient aux poutres et colonnes 
ouvertes, ainsi qu’aux sections creuses 
particulierement pour les applications 
sur site
Système de réparation et de retouche

10000 / blanc mat 75 ±3 346 g/l 35 min  
1 m2/l

750 μm

Dépend de la 
résistance au 
feu requise

HeMPACORe 
One  
43600

Alkydes /  
AcRyliques

AcRyliques /  
Époxydiques

Époxydiques
pRotection  

incendie  pAssive / 
Zinc-silicAte

Zinc-silicAte /   
silicone  et  

polysiloxAne

silicone et  
polysiloxAne / 
polyuRÉthAnes

polyuRÉthAnes vinyl esteR et polyesteR /  
diveRs

diluAnts



* la variation des valeurs est de ±1 %    ** Résistance à des températures sèches (non cycliques) ou des pics de température sèche temporaires jusqu’à 500 °C. Résistance à des cycles de températures sèches jusqu’à 400 °C.

• Avec solvant
• Réticulation automatique
• Séchage rapide
•  Conforme à la norme SSPC-Paint 20, type 1, 

niveau 2.
•  Conforme à la norme ASTM A-490 classe « B » 

pour 
•  Coefficient de glissement et résistance au 

fluage
•  Le pigment 97170 est en totale conformité 

avec les normes ISO 3549, ASTM D520 type I 
et ASTM D520 type II 
**

Primaire antirouille pour une protection 
longue durée de l’acier dans des 
environnements corrosifs de catégorie 
C4 maximum. En tant que système 
unique pour une protection longue 
durée de l’acier exposé à l’abrasion et 
à des environnements modérément à 
sévèrement corrosifs. 

19840 / gris 
métal

mat 62 442 g/l 0,5 heure
12,4 m2/l

50 μm
50 - 80 μm

HeMPeL‘S 
gALVOSIL 
15780

•  Temps de séchage et de manipulation  
rapide

• Contient du zinc
• Conforme à la norme IMO MSC.215(82)

Primaire d’atelier pour une protection à 
court et moyen terme des tôles d’acier 
décapées et d’autres structures en acier 
pendant les périodes d’entreposage, de 
fabrication et de construction. Convient 
au soudage (MIG/MAG) et à l’oxycoupage

19890 / gris 
rougeâtre

mat 28 712 g/l 4 - 5 min
18,7 m2/l

15 μm
10 - 25 μm

HeMPeL‘S 
SHOPPRIMeR 
ZS  
15890

• Contenu riche en zinc
• Séchage rapide
• Masse moléculaire élevée
•  Conforme à la norme SSPC-Paint 20, type 2, 

niveau 3

Primaire protecteur pour l’acier dans des 
environnements corrosifs de catégorie 
C4 maximum ou pour la réparation de 
l’acier galvanisé, du GALVOSIL et d’autres 
revêtements riches en zinc

19840 / gris 
métal

mat 33 571 g/l 30 min
9,4 m2/l
35 μm

25 - 35 μm

HeMPeL‘S ZInC 
PRIMeR  
16490

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

ZInC-SILICATe

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

descriptionSILICOne eT 

POLySILOxAne

• Résistance à la chaleur
• Contenu en zinc
•  Séchage à l’air et à température ambiante 

jusqu’à 400 °C
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE

Primaire pour une protection longue 
durée contre la corrosion de l’acier 
exposé à des températures élevées

19840 / gris 
métal

mat 54 403 g/l 2 - 3 heures
13,5 m2/l

40 μm
40 - 75 μm

HeMPeL‘S 
SILICOne ZInC 
16900

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise
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Alkydes /  
AcRyliques

AcRyliques /  
Époxydiques

Époxydiques
pRotection  

incendie  pAssive / 
Zinc-silicAte

Zinc-silicAte /   
silicone  et  

polysiloxAne

silicone et  
polysiloxAne / 
polyuRÉthAnes

polyuRÉthAnes vinyl esteR et polyesteR /  
diveRs

diluAnts



* la variation des valeurs est de ±1 %

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

descriptionSILICOne eT 

POLySILOxAne

•  Excellente rétention de la couleur et de la 
brillance

• Sans isocyanate
• Faible teneur en COV
•  Agrément ACQPA

Couche de finition décorative et 
protectrice destinée aux environnements 
corrosifs de catégorie C4 maximum

17380 / gris
autres teintes 

possibles
brillant 82 209 g/l 5,5 heures

10,9 m2/l
75 μm

50 - 80 μm

HeMPAxAne 
LIgHT  
55030

•  Résistance à la chaleur  
jusqu’à 600 °C

• Pigmenté à l’aluminium

Pour la protection à long terme 
des pipelines chauds, des tubes 
d’échappement, des tuyaux de cheminée 
et d’autres surfaces brûlantes

19000 / 
aluminium

satiné mat 35 552 g/l 2 - 4 heures
14 m2/l
25 μm

25 - 75 μm
HeMPeL‘S 
SILICOne 
ALUMInIUM 
56910

• Résistance à la chaleur
• Séchage rapide
• Séchage à l’air et à température ambiante

Pour la protection à long terme 
des pipelines chauds, des tubes 
d’échappement, des tuyaux de cheminée 
et d’autres surfaces brûlantes jusqu’à 
200 °C, avec capacité de résister à de 
courtes expositions jusqu’à 300 °C
Les teintes aluminium résistent à une 
exposition jusqu’à 400 °C

11150 / gris clair satiné mat 54 398 g/l 1 - 2 heures
21,6 m2/l

25 μm

Épaisseur 
sèche 

indiquée :
75 μm

HeMPeL‘S 
SILICOne 
ALUMInIUM 
56940

•  Excellente rétention de la couleur et de la 
brillance

• Sans isocyanate
• Température minimale de réticulation 0 °C
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE

Couche de finition à forte viscosité, 
décorative et protectrice, pour les 
structures en acier neuves dans des 
atmosphères sévèrement corrosives

17380 / gris
autres teintes 

possibles

brillant 85 175 g/l 6 heures
6,8 m2/l
125 μm

100 - 125 μm

HeMPAxAne 
CLASSIC  
55000

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

POLyURéTHAneS

• Bonne résistance à l’eau douce
• Excellentes propriétés anticorrosion
• Sans solvant
• Sans alcool benzylique
• Sans COV

En tant que revêtement pour cuves d’eau 
potable et pipelines.

50900 / rouge 
clair

brillant 100 0 g/l 10 heures
5 m2/l

200 μm

Épaisseur 
sèche 

indiquée :
200 μm

HeMPATHAne 
PW  
35660 

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise
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AcRyliques

AcRyliques /  
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Époxydiques
pRotection  
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silicone  et  

polysiloxAne

silicone et  
polysiloxAne / 
polyuRÉthAnes

polyuRÉthAnes vinyl esteR et polyesteR /  
diveRs

diluAnts



* la variation des valeurs est de ±1 %

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

POLyURéTHAneS

•  Bonne rétention de la couleur et  
de la brillance

•  Température d’application à partir  
de -10 °C 

• Réticulation par isocyanate aliphatique
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE
•  Agrément ACQPA

En tant que couche de finition pour la 
protection des structures en acier dans 
des atmosphères sévèrement corrosives, 
sur des surfaces où la stabilité de la 
teinte et la rétention de la brillance sont 
requises

10000 / blanc
toutes teintes

brillant 51 442 g/l 8 heures
10,2 m2/l

50 μm
40 - 75 μm

HeMPATHAne 
TOPCOAT 
55210

•  Bonne rétention de la brillance et  
stabilité de la couleur

•  Température d’application à partir  
de -10 °C 

• Contient du phosphate de zinc
• Réticulation par isocyanate aliphatique

Système à une couche et forte viscosité, 
couche intermédiaire ou couche de 
finition pour la protection des structures 
en acier dans des environnements 
modérément corrosifs

12170 / gris 
toutes teintes

satiné 
brillant 65 332 g/l 1 heure

6,5 m2/l
100 μm

80 - 160 μm

HeMPATHAne 
FAST dRy 
55750

•  Bonne rétention de la couleur et  
de la brillance

• Réticulation par isocyanate aliphatique
• Contient du phosphate de zinc
• Excellentes propriétés d’application
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE  
•  Température d’application à partir  

de -10 °C 
•  Homologué comme un matériau limitant la 

propagation des flammes s’il est utilisé dans le 
cadre d’un système de peinture prédéfini

•  Agrément ACQPA

Couche de finition à forte viscosité pour 
la protection des structures en acier dans 
des environnements corrosifs. Peut être 
qualifié de système à une couche « direct 
sur métal » dans des environnements de 
catégorie C2 et C3. 

10000 / blanc
toutes teintes

brillant 65 338 g/l 5 heures
6,5 m2/l
100 μm

50 - 125 μm

HeMPATHAne 
HS  
55610

•  Très bonne rétention de la couleur et  
de la brillance

• Réticulation par isocyanate aliphatique
• Faible teneur en COV
• Température d’application à partir de -10 °C
•  Conforme à la Directive européenne  

2004/42/CE    
•  Conforme aux spécifications du réseau 

ferroviaire NR/L3/CN7, article 7.3.1.

Couche de finition pour la protection 
des structures en acier dans des 
environnements corrosifs de catégorie C4 
maximum 
Convient à une variété d’applications et 
d’infrastructures dans l’industrie gazière 
et pétrolière, ainsi que pour les centrales 
électriques. Particulièrement adapté 
aux projets tels que les ponts, avec des 
exigences d’esthétique strictes. 

45180 / bleu
toutes teintes

trés brillant 64 359 g/l 5 heures
16,3 m2/l

40 μm
40 - 50 μm

HeMPATHAne 
HS  
55810

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise
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pRotection  
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polysiloxAne / 
polyuRÉthAnes
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* la variation des valeurs est de ±1 %

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

descriptionVInyL eSTeR eT 

POLyeSTeR

Usage recommandé Teinte / MTT Finition Fraction 
solide % *

COV Sec au 
toucher
20°C

Rendement 
superficiel 
spécifique
théorique

épaisseur  
de film sec

description

dIVeRS

• Résistance élevée aux produits chimiques
• Résistance aux hautes températures                                                                                          
•  Excellente protection contre  

la corrosion                    
• Réticulation à froid
• Renforcé avec des flocons de verre
• Sans solvant
•  Excellente résistance à l’eau déminéralisée et à 

un vaste éventail de solvants

En tant que revêtement dans des 
environnements immergés qui requièrent 
une résistance supérieure aux produits 
chimiques agressifs. Convient à la plupart 
des environnements chimiques dont le pH 
est compris entre 0 et 13.

11630 / blanc 
cassé

mat 100 356 g/l 6 heures
1,5 m2/l
650 μm

500 - 1200
μm

HeMPeL‘S 
VInyL eSTeR gF 
35910

• Fraction solide élevée 
•  Résistance à l’abrasion et aux  

impacts
• Antirouille
•  À base de polyester isophtalique et de 

copolymère acrylique
• Renforcé avec des flocons de verre

Un système de revêtement robuste en 
deux composants pour les surfaces 
exposées à une forte abrasion et aux 
impacts, ainsi que les zones nécessitant 
un intervalle court entre l’application et 
l’immersion dans l’eau de mer

11630 / blanc 
cassé

mat 90 446 g/l 4 heures
1,4 m2/l 
650 μm

650 - 750 μm

HeMPeL‘S 
POLyeSTeR gF 
35920

•  Revêtement bitumeux à forte  
viscosité et séchage physique

•  Non résistant à une contrainte  
mécanique continue

•  Matériau limitant la propagation des flammes 
(s’il est utilisé dans le cadre d’un système de 
peinture prédéfini)

• Un sable siliceux séché à la flamme
• Sans COV

En tant que protection anticorrosion 
des structures en acier d’intérieur et 
d’extérieur, non exposées à la lumière 
directe du soleil à court ou moyen terme.  

Pour obtenir des propriétés 
antidérapantes sur les ponts et les autres 
espaces qui requièrent une surface 
antidérapante  

19990 / noir

99980 / grisâtre

mat

N/A

53

N/A

322 g/l

0 g/l

16 heures

N/A

3 m2/l 
175 μm

N/A

125 - 200 μm

N/A

HeMPInOL 
10220

HeMPeL‘S 
AnTI-SLInT 
67500

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise
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Alkydes /  
AcRyliques

AcRyliques /  
Époxydiques

Époxydiques
pRotection  

incendie  pAssive / 
Zinc-silicAte

Zinc-silicAte /   
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polyuRÉthAnes

polyuRÉthAnes vinyl esteR et polyesteR /  
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Remarque: les informations, spécifications et recommandations fournies dans 
cette description générale des peintures de protection Hempel d’utilisation courante 
proviennent de fiches techniques individuelles. Il s’agit seulement d‘un sommaire 
soumis à des modifications, et non pas de l’intégralité des informations. Par 
conséquent, il incombe exclusivement à l’utilisateur de se procurer des informations 
précises, complètes et appropriées concernant une quelconque application de ces 
peintures ainsi que des autres produits Hempel. Sauf s’il en est convenu autrement par 
écrit, les produits livrés et toute l‘assistance technique fournie le seront sous réserve 
des conditions générales de vente, de livraison et de service Hempel. Sauf dans la 
mesure précisée dans ces conditions générales, le fabricant et le vendeur renoncent 
à toute réclamation qui porte sur une responsabilité quelconque, y compris, sans 
toutefois s‘y limiter, toute négligence relative aux résultats, dommages corporels, ou 
pertes ou dommages directs ou indirects qui résultent de l’utilisation des produits de 
la manière recommandée plus haut ou de toute autre manière. Les fiches techniques 
pourront être modifiées sans préavis et, de toute façon, ne feront plus autorité trois ans 
après la date d’émission de ces informations.

Pour découvrir les dernières fiches produits en date, veuillez consulter notre site 
Internet : www.hempel.fr

dILUAnTS

Qualités HEMPAQUICK, HEMPATEX 
Couches de finition et d’émail HEMPATHANE
ANTIFOULINGS de HEMPEL - GLOBIC, DYNAMIC, OCEANIC
et les systèmes OLYMPIC

870 g/l
HeMPeL‘S 
THInneR 
08080

Qualités HEMPALIN et autres produits alkydes (à l’exception des 
qualités HEMPAQUICK)

801 g/l
HeMPeL‘S 
THInneR 
08230

Qualités HEMPADUR 857 g/l
HeMPeL‘S 
THInneR 
08450

Qualités du GALVOSIL de HEMPEL
Qualités HEMPADUR en tant que produits d’étanchéité « sans 
écaillement »

894 g/l
HeMPeL‘S 
THInneR  
08700

Qualités HEMPADUR 710 g/l
HeMPeL‘S 
TOOL CLeAneR 
99610

COVdescription
VOS 
ReMARQUeS

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise
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Remarque: les couleurs affichées dans le tableau ne sont fournies qu’à titre indicatif, compte-tenu notamment des technologies d’impression. Nous déclinons toute responsabilité pour une quelconque variation.

RAL 1000 22500
RAL 1001 24900
RAL 1002 20470
RAL 1003 27030
RAL 1004 27040
RAL 1005 27050
RAL 1006 20820
RAL 1007 27070
RAL 1011 27110
RAL 1012  23120
RAL 1013 17130
RAL 1014 20420
RAL 1015 27150
RAL 1016 27160
RAL 1017 27170
RAL 1018 27180
RAL 1019 27190
RAL 1020 27200
RAL 1021 20250
RAL 1023 27230
RAL 1024 27240
RAL 1026 27260
RAL 1027 27270
RAL 1028 27280
RAL 1032 27320
RAL 1033 27330
RAL 1034 27340
RAL 1035 19350
RAL 1037 27370
RAL 2000 22120
RAL 2001 50060
RAL 2002 57020
RAL 2003 57030
RAL 2004 50190

RAL 2005 50180
RAL 2007 57070
RAL 2008 57080
RAL 2009 57090
RAL 2010 57100
RAL 2011 57110
RAL 2012  57120
RAL 2013 59130
RAL 3000 50170
RAL 3001  57150
RAL 3002 50740
RAL 3003 51710
RAL 3004 50100
RAL 3005 51800
RAL 3007 57370
RAL 3009 53090
RAL 3011  57310
RAL 3012  57320
RAL 3013  57330
RAL 3014  57340
RAL 3015  57350
RAL 3016  57460
RAL 3017  57470
RAL 3018  57480
RAL 3020  57200
RAL 3022  57520
RAL 3024  57540
RAL 3026  50090
RAL 3027  57570
RAL 3031  57410
RAL 4001  37010
RAL 4002  57620
RAL 4003  57630
RAL 4004  57640

RAL 4005  37050
RAL 4006  57660
RAL 4007  57670
RAL 4008  57680
RAL 4009  57690
RAL 4010  57700
RAL 4012  38120
RAL 5000  37000
RAL 5001  37020
RAL 5002  30170
RAL 5003  37030
RAL 5004  37040
RAL 5005  37150
RAL 5007  30570
RAL 5008  32080
RAL 5009  32090
RAL 5010  30180
RAL 5011  37110
RAL 5012  35120
RAL 5013  33930
RAL 5014  37140
RAL 5015  37240
RAL 5017  37170
RAL 5018  45180
RAL 5019  30350
RAL 5020  45200
RAL 5021  40210
RAL 5022  37220
RAL 5023  37230
RAL 5024  37440
RAL 6000  46000
RAL 6001  40050
RAL 6002  47020
RAL 6003  47030

RAL 6004  41490
RAL 6005  47050
RAL 6006  47060
RAL 6007  47070
RAL 6008  47080
RAL 6009  47090
RAL 6010  40220
RAL 6011  40840
RAL 6012  47120
RAL 6013  41130
RAL 6014  47140
RAL 6015  47150
RAL 6016  47160
RAL 6017  42600
RAL 6018  42170
RAL 6019  49500
RAL 6020  47200
RAL 6021  47210
RAL 6022  47220
RAL 6024  47240
RAL 6025  47250
RAL 6026  47260
RAL 6027  47270
RAL 6028  47280
RAL 6029  47290
RAL 6032  47320
RAL 6033  47330
RAL 6034  47340
RAL 7000  10390
RAL 7001  10400
RAL 7002  17020
RAL 7003  17030
RAL 7004  17160
RAL 7005  17040

RAL 7006  17060
RAL 7008  17080
RAL 7009  17100
RAL 7010  17110
RAL 7011  17120
RAL 7012  10270
RAL 7013  17530
RAL 7015  10380
RAL 7016  10520
RAL 7021  17210
RAL 7022  17220
RAL 7023  13230
RAL 7024  17240
RAL 7026  17260
RAL 7030  17300
RAL 7031  17310
RAL 7032  11320
RAL 7033  17330
RAL 7034  17340

RAL 7036  11730
RAL 7037  11370 
RAL 7038  17380
RAL 7039  17390
RAL 7040  17700
RAL 7042  17720
RAL 7043  17730
RAL 7044  17740
RAL 7045  17750
RAL 7046  17860

RAL 7048  17480
RAL 8000  67000
RAL 8001  67010

RAL 8002  67020
RAL 8003  67030
RAL 8004  61810
RAL 8007  67070
RAL 8008  67080
RAL 8011  67110
RAL 8012  67120
RAL 8014  67140
RAL 8015  67150
RAL 8016  60160
RAL 8017  67170
RAL 8019  60180
RAL 8022  67220
RAL 8023  67230
RAL 8024  67240
RAL 8025  67250
RAL 8028  67280

RAL 9004  17940
RAL 9005  19990
RAL 9006  19000
RAL 9007  19870

RAL 9011  17910
 

RAL 9017  17970
RAL 9018  17980
RAL 9022  19360
RAL 9023  19230

RAL / EqUIvALENTS COULEUR D‘ENTREPRISE

Alkydes RAl / equivAlents  
couleuR d’entRepRise
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HEMPEL (France) SAS
5 Rue De L'Europe
F-60149 Saint Crepin-Ibouvillers 

Tel:  +33 (0) 344082890
Fax:  +33 (0) 344082899 
E-mail:  sales-fr@hempel.com
www.hempel.frFR

 0
5

/2
0

1
5

 F
R


